LAZER MIKROMETRE 2008

KURULUMU ve KULLANIM
KLAVUZU

Bu Kullanma Klavuzunu, kurulum yapmadan ve kullanmaya
baslamadan 6nce dikkatlice okuyunuz, ilerde ihtiyag
olabileceginden bir yerde saklayiniz.



1. UYARILAR

A

A CAUTION

GORULEBILIR LAZER ISIGI !

Laser radiation.

DO NOT STARE
INTO BEAM.

Class 2 laser product.

'BU CIHAZIN GOZE YAPABILECEGI
IHTIMAL ZARARDAN SAKINMAK iCIN
TAMIR ETMEYE GALISMAYIN.

YUKSEK VOLTAJ !

BU Cin\Z i(}ERiS_iNDE YUKSEK VOLTAJ
BULUNDUGUNDAN, INSAN VUCUDUNA ZARAR
VEREBILECEGINDEN, CIHAZI ACMAYA CALISMAYIN

diisiirme

C!HAZI D_USURMEYiNiZ !
DIKKATLICE TASIYINIZ



2. GARANTI

Normal sartlar altinda kullanmak kaydi ile satistan sonra 2 yil suresince olusacak arizada,
onarilma veya bizim karar ve onayimiz halinde yenisiyle degistiriime garantisi vardir.

Fakat asagida belirtilen zarar ve arizalarda garanti stresi kapsaminda dahi olsa onarim Ucreti
alinabilir.

1. Eger kullanici cihazin kapagini herhangi bir sebepten dolay! acarsa.
2. Cihazin, elektrik toprak baglantisinin yapilmadan kullaniimasi durumunda.

3. Cihaz satin alindiktan ve teslim edildikten sonra, kullanici tarafindan tasima
esnasinda olusacak zarar ve dusurilmesi durumunda

4. Cihazin yangin, gaz, tuz veya dogal felaketlerden olusacak zararlarda, cihaza uygun
olmayan yuksek voltaj uygulanmasi durumunda.

5. Cihazin ac¢ik ortamda kullanilmasi durumunda olusan zarar, su veya herhangi bir
sivinin cihazin Uzerine dokulmesi durumunda veya su ve buna benzer bir sivinin
icerisine daldiriimasi durumunda.

6. Bu cihaz temas etmeden cisimlerin boyutunu(Cap) dlgmek igin Uretiimis olup, yalniz
fabrika veya laboratuvar ortaminda kullaniimak i¢indir, bu amacg disinda kullanilamaz.
Amaci disinda kullanilmasi durumunda garanti suresi gecersizdir.

Bu garanti, alicinin disinda bir bagka firma veya sahisa devredilemez. Bu garanti satin alindigi
ulkede gecerlidir.
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3. GIRIS

Bu cihaz hassasiyeti yluksek temassiz dlcim yapan lazer mikrometredir.

Temassiz dlcebilmesi sayesinde temasl normal élclim cihazlarina gore elektrik kablosu,
hortum, sicak malzeme gibi yumusak ve elastik malzemelerin élcimuiinde avantaji
bulunmaktadir. Bu temassiz dl¢gum cihazi, tretimin daha iyi kontrol edilmesi, daha iyi kalite ve
hammaddeden tasarruf edilmesini saglar.

Cihazin icinde yapilmasi gereken herhangi bakim yoktur. Cihazin kapagini agmaya
calismayiniz.

Cihazdan daha iyi sonug¢ almak icin merceklerin temiz, élgtilen malzemenin él¢iim bélgesinde
merkezde veya merkeze yakin olmasi ve de parametrelerin ihtiyaca uygun girilmesi
gerekmektedir.

BIR KABLO URETIM HATTINDA, TEMASSIZ OLCEN LAZER MIKROMETRE UYGULAMASI




LAZER MIKROMETRE 2008

Teknik Ozellikleri
Olciim Aralig 0.5 —40 mm
Olciim Kap1 Aralig1 50 mm
Tarama Hiz1 70 m/s
Cozunurlik 1 pm
Tekrarlanabilirlik * +1 pm
Hassasiyet * +2 um veya +%0. 3 okunan deger
Olciim Sayist 416 Okuma/s

Calisma Sicakligi

0-45° C

Gorecel Nem

0-95% yogunlasmayan

Calisma Volta; Aralig1

85Vac — 285Vac araliginda

Boyut (Ux Y X E)

384 x 150 x84mm

Gii¢ Tiketimi

10 Watt'dan az

Cikislar / Girigler :

Haberlesme:

MODBUS RTU 9600-19200 BAUD RATE
RS48S ve RS232

Analog c¢ikasi : 0-10Volt dc

Motorlu potansiyometre ¢ikisi:

+/- Svolt dc polarite degistirerek

Role kontak cikisi: (NA) Kuru kontak cikisi
Puls girisi: Enkoder (Hiz ve metraj ol¢ciimii icin)

*Merkezde




OTOMATIK

Olglim LED!'i LED'i

Dusey LED'i :
OTOMATIK Button'u

SET LED"
Alarm LED'i

MODE Button'u

ENTER Button'u

Yukan Button'u
Asagl Button'u

RS 485
RS232
Modbus
Motorlu gotansiyometre
ANALOG Cikisi LEgh LED
2 San LED
Kirmizi LED
PULS Girisi ON/OFE
Anahtarn
Alag?kll::)ntak Sigo rta
. Yuvasi

85Vac - 285Vac
araliginda
Besleme Girisi

Fig. 2



4. KURULUMU

Cihazin kurulumu igin gerekenler:

1- Lazer Mikrometre

2- Metrik 6mm iki adet Vida ve 2 adet Pul (Cihazi Sehpaya tuturmak igin)

2- 220Volt Fisgli Kablo

3- Cihazin Monte edilecedi Sehpa

4- Alarm ve 2 Pin disi Mike-Konnektér (istege bagl)

5- Motorlu Potansiyometre ve 4 Pin Disi Mike-Konnektdr(konfiglirasyona bagli)

6- Anolog cikis 0-10Volt icin 4 Pin Disi Mike-Konnektér (konfigirasyona bagli)

7- 9 Pin D-Sub konnektdér RS485 veya RS232 haberlesme icin (konfigurasyona bagh)
8- 3 Pin Disi Mike-Konnektér ve Enkoder, Hiz ve Metraj icin (istege bagl)




Asagidakilerden birini veya birkagini kullanarak yapacaginiz konfigilirasyon ile uretilen
urunin otomatik kontrolunu yapabilirsiniz.

1- Eger sisteminizde PLC, bigisayar veya benzeri varsa: RS485 veya RS232 MODBUS
RTUbaglantisi yaparak ve cihazin okuma degeri sisteme alinarak sistemimizden otomatik
kontrol olusturulabilir.

2- Eger sisteminizde Analog giris varsa: Analog ¢ikisini sisteminizin Analog girisine baglanti
yaparak, analog veriyi sisteminizde kullanarak otomatik kontrol olusturulur.

3-Eger sisteminizde motor stractinun hizini ayarlamak icin potansiyometre var ise: Bizde var
olan 10Kohm motorlu potansiyometreyi takarak otomatik kontrol olusturulur. Gerekli parametre

ayarlarini yaptiktan sonra . tusuna basilarak otomatik kontrol motorlu potansiyometrenin

saga veya sola dénmesiyle olusturulur. Bu otomatik kontrol eger sisteminizde PLC veya
benzeri 6zellikler yok ise en ucuz ve en basit yéntemdir.

4- Cihazin ekranindan okunan dergerleri izleyerek operator tarafinda yapilacak ayarla
olusturulan kontrol: Ayni zamanda alarm kullanilarak, okunan deger Ust veya alt limit
degerlerinin disina ¢ikmasi durumunda alarmin yapacagi uyariyla

gerekli dnlemi alarak kullanilabilir.

- 2 adet pul ve vidayi kullanarak sehpaya montaj yapin.

- Enerji kablosunu cihaza takiniz.

- 2 pin Mike konnektéru alarm igin takiniz(Eger kullanacak iseniz)

- 4 Pin Mike kénnektoru Analog Cikis veya Motorlu potansiyometre
kullanacak iseniz takiniz.

- Eger RS485 veya RS232 haberlesme baglatis1 yapacak iseniz 9-pin
D-Sub Konnektéru takiniz.

Analog Cikis
pin2: 0 - 10 volt output
pin3:0 volt

pin1 ve pin4 : Motorlu
Potansiyometre

Cikisi

pin3 :Enkoder PULS]
pin 1:Enkoder 0 volt

Alarm Igin
pin1 ve pin2: Normalde Agik

Kuru Kontak
Cikisl




5. PARAMETRELER

Lazer Mikrometre 2008'deki Parametreler:

CAP

CAP : istenilen Cap degeri.

USt L

Ust Limit (yalnizca Alarm ¢ikigi igin): CAP parametresinden buyuk
bir deger olmalidir. Olgllen cap degeri USt L parametresinden
blyuk oldugunda alarm kontak ¢ikisi ON durumunda olur. Alarm

bagli ise sesli ve i1sikli uyari verir.
Omek: CAP=05.150
UST L= 05.300

ALt L

Alt Limit (yalniz Alarm ¢ikigi i¢in): CAP parametresinden kucuk bir
deger olmalidir. Olglilen cap degeri ALt L parametresinden kiiciik
oldugunda alarm kontak ¢ikisi ON durumunda olur. Alarm bagli ise

sesli ve 1sikli uyari verir.
Omek: CAP = 05.150
Alt L =05.000

toL

Tolerans: Eger Motorlu Potansiyometre otomatik kontrol i¢in
kullaniliyorsa anlami vardir. Bu, Cap Degerinin Ust ve alt tolerans
degeridir. toL parametresinin degeri 1 'den ki¢lik olamaz. Eger
Olculen deger (CAP + toL) ve (CAP -tol) araliginda ise cekici
veya ekstruder motoru hizinda bir degisiklik olmaz. (Motorlu
Potansiyometre konumunda bir degisiklik olmaz). Bu, dl¢llen
degerin kabul edilebir oldugu anlamindadir.

Eger dlclilen deger (CAP + toL) ve (CAP — tolL) araligi disinda
ise, cekici veya ekstruder hizinda set edilen CAP parametresi ile
okunan deger arasindaki farka bagli olarak ve de CntrL
parametresi katsayisiyla orantili olarak hiz degisikligi yapar.
(Motorlu Potansiyometrede konum degisikligi olur)

Asagidakiler, 6rnek parametre degerleridir.
Omek 1: for CAP:01.000 => toL:00.002 anlamli olablllr
Omek 2: for CAP:05.000 => toL:00.010

Omek 3: for CAP:10.000 => toL:00.020

orts

Ortalama Sayisi : Lazer Diameter 2008 cihazi saniyede 416
Olcum yapar. Eger Ort S parametresi degeri 00100 ise, 100
okumanin ortalamasi 0.24 saniye araliginda bir gincellenir. Eger
Ort S degeri 00200 ise, bu guncellenme araligi 0.48 saniyedir. Bu
deger 100 'Un altinda olamaz. Bu ylzden son iki hane "o00"
seklinde ekranda gorulir ve degistiriliemez. Ort S parametresine
bagl olarak, Motorlu Potansiyometre kullaniliyorsa guncellenmesi,
haberlesme kullaniliyorsa okunan cap degeri gincellenmesi ve
ekranda gorulmesi belirlenir.

PARAMETRE DEGILDIR.
Daha sonraki parametrelere girmek igin E tusuna basilir.

Bundan sonraki parametreler sikga kullanmayi gerektirmeyen
parametrelerdir. Kurulum esnasinda set edilen
parametrelerdir.
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AnALo

Analog cikis degeri(0 — 10 Volt): Pin 2 ve 3 numaral uclar (4-pin
Mike-Konnektor) analog ¢ikis u¢landir. Cikis voltajini maksimum 10
Vdc i¢in set edebilirsiniz. Cikis voltaji, AnALo parametresi ve okunan
degere bagl olarak 0 ile 10 Volt arasinda bir deger ¢ikis1 verir.

Eder AnALo = 20.000 ise,
okunan ¢ap degeri 20.000 ise 10.000 Volt
okunan gap degeri 10.000 ise 05.000 Volt
okunan gap degeri 00.000 ise 00.000 Volt

PULS

Enkoder Puls uzunluk degeri: Enkoder takili ise, herbir puls'in
santimetre cinsinden degeri.

Omek: Enkoder 100 pulslik ve tekerlek cevresi 40cm ise
40/100=0.4 dir. PULS: 00.400 girilmeli.

CntrL

Kontrol degeri: 1 ile 30 arasinda bir deder girilebilir. Bu parametre
eger Motorlu potansiyometre takili ise anlami vardir. CAP
parametre dederiyle okunan cap degeri arasindaki fark (okunan
cap degeri (CAP + toL) ile (CAP — toL) araligi disinda ise) CntrL
parametresiyle orantili olarak hiz degisikligi yapar. Kisacasi CntrL
parametresi artikca hataya verdigi hiz degisikligi tepkisi artar.
Bircok durumda, CntrL =10 kabul edilebilir degerdir.

SP

Atla(Skip) :Bu parametre Lazer mikrometrenin ekstruderdan uzak
mesafede bulunmasi durumunda anlam ifade eder.(6rnegin kablo
veya hortum Uretiminde sogutma havuzundan sonra kullaniimasi).
Bu durumda ekstruder ve cihaz arasinda uzun mesafe oldugunda
ekstruder ¢ikisinda olusacak cap degisikligi henuz lazer
mikrometreye ulagsamayip gecikme olacagindan, lazer
mikrometrenin ikinci okumasinda yeni cap degeri
algilanamayacagindan ikincide kontrol yapmasi engellenir.
Kisacasi birinci okumada kontrol gerekiyorsa yapar, ikincide
yapmaz.(bir atlar). ON veya OFF degeri alabilir.

PArty

Parite:Haberlesme parametresidir.

Parite yok.
Karsi taraftaki cihazda 2 STOP bit kullaniimali.

Tek parite.
Karsi taraftaki cihazda 1 STOP bit kullaniimali.

Cift parite.
Karsi taraftaki cihazda 1 STOP bit kullaniimali.

bAud

Baud Rate: Haberlesme parametresidir.

Adrgs

Adres: Haberlesme parametresidir. Yalnizca slave olarak
kullanilabilinir. 1'den 247'e kadar olan bir sayi girilmelidir.

il




6. KULLANIMI

Cihazin arkasinda agma/Kapama Anahtari (ON/OFF) bulunmaktadir.Cihazi actiginizda
ekranda sirasiyla asagidakileri gérirstniz.

Cihazin Kullanilabilecegi Sekiller:

1- RS485 veya RS232 MODBUS RTU haberlesme protokulu ile bagka bir habelesmeli cihazla
parametrelerin set edilmesi ve veri alimi seklinde kullanilabilir. Diger taraftaki cihaz, PLC,
Operatdr Paneli, PC veya herhangi uygun haberlesmesi olan sistem veya cihaz olabilir.

2- Analog cikisinin, herhangi bir analog girisi olan bir sisteme alinip degerlendiriimesiyle.

3- Motorlu Potansiyometreyle birlikte kullanilabilir. Bu durumda, size sagladigimiz Motorlu
Potansiyometre ile Otomatik Kontrol yapilir.

4- Yalniz kumpas olarak kullanilabilir. Bu durumda istenirse, parametreler uygun sekilde
ayarlanilarak limitler disina ¢gikmasi durumunda alarm uyarisi alinabilir.

Parametrelerin girilmesi:

1- Cihaz acikken E tusuna basilirsa ekranda CAP parametresi géralur.

2- m veya m tuslarina basarak istenilen parametreye gelinir.

3- istenilen parametre ekranda gériildiigiinde :; tusuna basilarak, parametrenin daha
onceki girilmis degeri ekranda géralar.

4- Ekranda flas yapan deger m veya m tuslari ile azaltilip, ylkseltilebilir veya
degigtirilebilir.
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5- Bir sonraki haneye(digit) gecebilmek igin . tusuna basilir. En son haneden sonra
ekranda tekrar ayni parametre gorulir.

6- Gerekli degisiklikler yapildiktan sonra, herhangi bir anda parametrelerden . tusuna
basilarak cikilip, élcim konumuna gegilir.

OIlcme bélgesinde Merkez Ayarlamasi:

Lazer Mikrometreyle délgim yaparken, dlcllen cismi yatay ve disey merkezde veya merkeze
yakin tutmak élgiim dogrulugunu artirir. Her zaman, élc¢ulen cismi okuma bdlgesinin merkezine

yakin tutunuz.

Eder cap okuma konumundayken li tusuna OLGME BOLGESI

basilirsa ekranda 2 cizgi ve 3 haneli
say! gorulur. Bu yalnizca dlsgey ayari
icindir.

Eder 6lcme bdlgesinde bir cisim yok
ise ekranda 5 cizgi gorular.

EN IYl OLCUM MERKEZDE

Capi1 Okunan Cismin ,Merkeze yakin oldugunu belirtir. B E E E
Capi1 Okunan Cismin, Yukarda oldugunu belirtir AA U B L’
Capi1 Okunan cismin, Asagida oldugunu belirtir. - - D E 9

Okunan cismi veya Lazer Mikrometreyi, yukari veya asagi indirerek gerekli yukseklik ayarini
yapiniz. —

Merkez ayarlamasini yaptiktan sonra tekrar tusuna basarak 6lgme konumuna
gecersiniz.

Cihazi Otomatik konuma alma ve ¢ikarma:

Cihaz élcim konumundayken, . tusuna basarak otomatik konumuna alinir. Eger
otomatik konumdan cikmak isterseniz, tekrar . tusuna basarak cikarsiniz.

Cihazin otomatik konumda olmasi alarm cikisi ve Motorlu Potansiyometre kontrollini aktif
duruma gecirir.
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7. BAKIM ve ONARIMI

HATALAR (ERROR):

ALt L parametresi degeri CAP parametresinden blyuk hatasi

i

USt L parametresi degeri CAP parametresinden kiguk hatasi

toL  parametresi degeri sifir giriimis.

Ekranda Engel gortilmesi sebepleri
- Okuma bdlgesinde birden ¢cok cisim var.
- Okunan cismin bir kismi okuma bdélgesi disinda.
- Mercekler kirli.

MIKNATIS =
\Pang

MERCEKLERIN TEMIZLENMESI:

Siyah pencerelerin Uzerinde miknatis bulunmaktadir.

Bu pencereler merceklerin kirlenmesini kismen énler.

Ayrica pencerelerin kenarinda pnomatik temiz hava girigleri
bulunmaktadir. Eger cihazin bulundugu ortam tozlu veya dlgulen cisimden
duman cikiyorsa, bu pnomatik giriglere filtre edilmis hava
uygulayabilirsiniz. Bu sayede merceklerin kirlenme suresini uzatmis
olursunuz.

Mercekleri ortamin toz ve duman miktarina gére
belirli araliklarla temizlemeniz gerekir. Temizlik igin
lif birakmayan temizleme bezi ve alkol veya cam
temizleyici benzer sivi kullaniniz. Temizleme
sivisini temizleme bezinin Uzerine veya
merceklerin Gizerine sikip, temizleyin. inatci leke
veya kir olmasi durumunda, iyice temizleyiniz.
Daha sonra baska kuru temizleme beziyle
kurulayin.

Elektrik Sigortasi:

Eger Lazer Mikrometre calismaz ise Fig. 2 'de (sayfa 7) gosterilen sigorta yuvasini agip
sigortayi kontrol etmelisiniz. Eger sigorta acik devre ise yuvasindaki yedek ile degistiriniz.
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8. HABERLESME

MODBUS RTU RS485 ve RS232 haberlesmesi icin olan 9-pin Disi D-SUB konnektér asagidaki
gibidir. Ayni 9pin D-SUB konnektorde iki farkli MODBUS RTU haberlesmesi yapilabilir.
1- RS485 MODBUS RTU : (RS485 haberlesmesine uygun kablo kullaniimalidir)
— Uzun mesafe ve gurdltdlu ortamlar i¢in uygun haberlesmedir.
2- RS232 MODBUS RTU :
— Cok kisa mesafe icin kullanilabilir.

Pin Cikislari

PIN RS485 RS232 73271
No |Modbus RTU|Modbus RTU Disi t’o o] do 6 O
: 9-pin D-SUB (O)\ = s 7 = /O
: = Konnektor O0O0O0
3 RXD

4

5 Common

6 Common

7 +5Volt

1 B+

9 A+

RS485 MODBUS RTU "in seri hat Gzerinde uygulamasi “2-Telli” elektiriksel arabirimi EIA/TIA-
485 standardina gore olmalidir. Bu 2 yénli-hatta, herhangi bir zamanda yalnizca bir strtcu
yayin yapma hakkina sahiptir. Ayni sekilde 3. iletken “Common” tim sistemdeki cihazlara
baglanmalidir. RS485 haberlesmede, sisteme bagli her bir cihaz 1 ile 247 arasinda tek bir
(kendisinden baska olmayan) adres numarasi alabilir. Her bir RS485 haberlesme sisteminde
Pull-up ve Pull-down direncleri sekilde gosterildigi gibi baglanmalidir. Degeri 450 ile 670 ohm
arasindadir.Eger haberlesme hat uzunlugu ¢ok kisa ise hat sonu direncleri (LT)
baglanmayabilir. Hat sonu (LT) direncleri her bir sistemde yalnizca hattin baslangici ve
sonunda olmak Uzere iki adettir ve degeri 150 ohmdur.

MASTER

+5V

AF Pull up[j
@ Balanced pair 5 @
-+
= Pull doyvn! |
COMMON

SLAVE SLAVE
1 n

GND

Bir RS485 haberlesme hattina 32 adet' e kadar cihaz, tekrarlayici(Repeater) olmadan
baglaniimasina miusaade vardir.
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LAZER MIKROMETRE PARAMETRELERI Adres R'W BYTE'lar
CAP (Set) (unsigned int) 0x0lh  (1d) R/W 2Byte
UST LIMIT (unsigned int) 0x02h  (2d) R/'W  |2Byte
ALT LIMIT (unsigned int) 0x03h  (3d) R/'W  [2Byte
TOLERANS (unsigned int) 0x04h  (4d) R/'W 2Byte
ORTALAMA SAYISI (unsigned int) 0x05h  (5d) R/'W 2Byte
ANALOG (unsigned int) 0x06h  (6d) R/'W 2Byte
PULS UZUNLUGU (unsigned int) 0x07h  (7d) R/'W 2Byte
KONTROL (unsigned int) 0x08h  (8d) R/'W 2Byte
SKIP 0X09h  (9d)

1Bits (bit0)

0 = OFF

1 = ON

PARTY 0X0Ah (10d) R'W 2Byte
2Bits (bitl - 0)

00 =NO PARITY*

01 =ODD PARITY

10 =EVEN PARITY

BAUD RATE 0X0Bh (11d) 2Byte
1Bits (bit0)

0 = 9600 BAUD RATE

1 = 19200 BAUD RATE

8Bits (bit7 - 0) 0x0Ch  (12d) R/W 2Byte
MODBUS ADDRESS (1'den 247'e kadar olan bir say1)

UZUNLUK (OLCULEN / RESET) **(unsigned int) 0x0Dh  (13d) R/RESET |2Byte
HAT HIZI (OLCULEN) **(unsigned int) 0xOEh  (14d) R 2Byte
CAP (OLCULEN) (unsigned int) 0x0Fh  (15d) R 2Byte
MERKEZ POZISYONU (OLCULEN) (sign int) 0x10h  (16d) R 2Byte

*NO PARITY kullanilmas1 durumunda, 2 STOP bit kullanin.

* *Enkoder bagh olmasinda.

Taniman Fonksiyon Kodlar

(FUNCTION CODES)
DECIMAL | HEXADECIMAL

03 0x03

04 0x04

06 0x06

16 0x10
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PARAMETRE MENU'sii

CAP

UST L

ALT L

toLL

D | B | WIN |

Ort S

OtHEI' (parametre degildir)

6 |1- AnALo
7 |2- PULS
8 [3- CntrL
9 |4-SP

10 |5- PArty
11|6- BAUD
12 |7- AdrES
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